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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializata nr. 05 - Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, din cadrul AXA — CERT S.R.L., analizdnd documentatia de solicitare de elaborare
agrement tehnic, prezentatd de firma PALPLAST SA, din Sibiu, si inregistrata cu nr. 5538.a.3 din
data de 02.02.2026 referitoare la TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU RETELE §I
INSTALATII DE APA, fabricate de firma PALPLAST SA, din Sibiu, elaboreazd prezentul Agrement
Tehnic nr. 021-05/348-2026 in conformitate cu normativele: I 9-2022: Normativ privind proiectarea,
execufia §i exploatarea instalatiilor sanitare aferente cladirilor, NP 133-2022: Normativ pentru
proiectarea, executia §i exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si canalizare ale localitatilor,
NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea, executarea §i exploatarea instalatiilor sanitare §i a
sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizand conducte din materiale plastice, ST 1.07-
2019-Specificatie tehnica-tevi din PEID pentru instalatii de alimentare cu apd. ST-4.07-2022,
Specificatie tehnicd-tevi din PEID pentru sisteme de irigatii certificatul de management al
calitatii emis de DNV Business Assurance Olanda, filiala din Romdnia, rapoartele de incercare
emise de laboratorul IIP-Instituto Italiano dei Plastici din Italia si laboratorul de Analize si
Incercari AQUA SERV din Cluj Napoca §i cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de
referin{d, toate valabile la data elaborarii prezentului agrement tehnic.

1. Definirea succintd

1.1 . Descrierea succintd

Tevile din PEID (polietilend de inaltd
densitate tip PE 112, PE 100 RC, PE 100, PE
80) fabricate de firma PALPLAST SA din Sibiu,
prin procedeul de extrudare/coextrudare din
materie prima virgind de culoare albastra sau
neagra cu dungi albastre utilizate in refele si
instalatii de alimentare cu apa potabild, de
culoare neagra cu dungi maro utilizate in retele
de apa conventional curatd sau canalizare si de
culoare neagra cu dungi verzi utilizate in
sisteme de irigatii.

Stratul de protectie pentru tevile din PEID
este din PP (polipropilend), de culoare albastra
cu o grosime minimd de 0,8 mm.

Dungile sunt dispuse longitudinal pe
exteriorul tevii in numar de 4.

Dimensiunile tevilor din PEID produse de
firma PALPLAST S.A. din Sibiu sunt in
conformitate cu standardele SR ISO 4427, DIN
8074, DIN 8075, ISO 4065, SR EN 12201, ST-
1.07, ST-4.07 si cu urmdtoarele caracteristici:
cu perete monostrat sau dublu strat cu un perete
de protectie din PP.

-Dext. 20400 mm, grosime de perete
1,8+54,7 mm, SDR 41; SDR 33; SDR 27,6; SDR
26; SDR 21; SDR 17,6; SDR 17; SDR 13,6;
SDR 11; SDR 9; SDR 7,4; presiuni de lucru de
3,2+25 bar;
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-Dext. 20400 mm, grosimi de perete
1,8+28,77 mm, SDR 26; SDR 21; SDR 17;
presiuni de lucru de 5+10 bar, presiunile de
lucru sunt valabile pentru temperatura fluidului
de 0°+20°C.

Temperatura maxima a fluidului de lucru
este de +40°C.

Fabricarea tevilor din PEID se executd pe
magini specializate de extrudare/coextrudare cu
sisteme automatizate pentru:

-dozarea materialelor componente;

-menfinerea temperaturii constante in extruder;
-controlul diametrului exterior §i al grosimii
peretelui tevii;

-urmdrirea intregului proces de fabricatie.

Fitingurile se executa din:
ssegmente de feava din PEID, sudate prin
procedeul de sudura tip "cap la cap” pe masini
specializate de sudura in polietilend cu urma-
toarele caracteristici:

-coturi la 15° 30°, 45° 60° si 90° Dex
63+200 mm, SDR 7,4, 9; 11; 13,6, 17; 21;
26;

-coturi la 15°, 30°, 45° 60° 5i 90°, Dex.
225+400 mm, SDR 11; 13,6, 17; 21; 26,
-cruci, Dex. 90+200 mm, SDR 7,4; 9;
INnIselr: 2 26

-cruci, Dex. 225 si 250 mm, SDR 11; 13,6,
17; 21, 26,
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-teuri egale, Dexr. 90+200 mm, SDR 7,4; 9;
Jix 130 Ei) i 0
-teuri egale, Dexi. 225+400 mm, SDR 11;
136 17,21,.26;
-teuri reduse la 90°  Dex.1/Dext?/Dext
90/63/90+315/280/315 mm, SDR 11; 13,6;
F7dl; 20,
-teuri cu flansd la 90°, Dew. 90+315 mm,
SR 1L 13,6 17 21 80;
-teuri reduse cu flansd la 90°, Dext.1/Dext.2/
Dexi3 90/63/90+315/280/315 mm, SDR 11;
13,6; 17; 21; 26.

sprin prelucrare mecanicda, pe masini
specializate, din segmente de teava din PEID
cu grosimea de perete mare, cu urmatoarele
caracteristici:
-adaptoare de flansd, Dea 40+315 mm,
SDR 11; 13,6; 17; 21; 26;
-reductii, Dext.1/Dext2 75/50+315/280 mm,
in diverse variante cu segmente "scurte"
sau "lungi";
-teuri reduse speciale la 90°, Dext.i/Dext.2
160/63+355/63 mm, SDR 11, 13,6, 17;
-teuri reduse speciale cu flansa la 90°,
Dext.1/Dext2 160/63+355/63 mm, SDR 11;
13,6; 17.

Presiunile de lucru de 3,2+25 bar.

Temperatura maxima a fluidului de
lucru este de +40°C.

Pentru coturile fabricate din seg-
mente de tevi, presiunea de lucru este
egala cu 0,8 %Pn teava.

Pentru teurile, teurile reduse §i
crucile fabricate din segmente de fevi,
presiunea de lucru este egald 0,65%Pn
teava.

Pentru adaptoare de flansa si reductii
presiunea de lucru este egald cu Pn teava.

La cererea beneficiarilor se pot
executa fitinguri din segmente de tevi de
alte forme gi unghiuri de deschidere.

1.2 Identificarea produselor.

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatii de alimentare cu apa fabricate de
firma PALPLAST SA din Sibiu sunt marcate
la fabricatie prin imprimare din metru in
metru pe marcaje, indicandu-se:

-denumirea firmei,

-standardul de fabricatie;

-SDR;

-data fabricatie;

-lotul de fabricatie;

-diametru;

-grosimea de perete,

-cod material.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii
constructii

Tevile si fitingurile din PEID fabricate de
firma PALPLAST SA din Sibiu se utilizeazd in
refele si instalatii de alimentare cu apa
potabila, apa conventional curatd, canalizare
si irigatii.

Pentru utilizarea preconizata in contact
cu apa potabild, tevile si fitingurile din PEID
trebuie sa detind aviz sanitar/notificare,
emis/emisa de Institutul National de Sanadtate
Publica.

acceptate de utilizare in

2.2. Aprecierea asupra produsului.
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii.
Rezistentd mecanica si stabilitate
Produsele se fabrica pe un flux tehno-
logic automatizat cu materii prime certificate
conform normelor de fabricatie, analizate i
verificate si in laboratorul propriu.

Agrement Tehnic nr. 021-05/348-2026

producator  §i

Produsele au rezistentd mecanica la
conditiile normale de transport specificate de
la sarcinile mecanice din
exploatare, fiind controlate si testate la

producator conform normelor in domeniu.

Calitatea  materialelor §i  solutiile
adoptate in conceptia tevilor i fitingurilor din
din PEID pentru retele si instalatii de apd
confera produselor rezistentd mecanicd,
rezistentd la uzura i stabilitate.

Produsele intrunesc conditiile cerute de
normativele in domeniu, rezistand conditiilor

de exploatare pentru care sunt fabricate.
Securitate la incendiu

Produsele nu fac obiectul unor exigente
particulare de comportare la incendiu.

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.
Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor

Tevile si fitingurile din PEID fabricate
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de firma PALPLAST SA din Sibiu corespund
conditiilor impuse prin legea protectiei
mediului, precum:

- Legea privind securitatea si sandtatea in
munca nr. 319/2006,

- Legea nr. 265/2006 privind protectia
mediului, actualizata;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de munca si boli profesionale nr. 346/2002,
republicata;

- Ordonanta 2/2021 privind depozitarea
deseurilor;

- Ordinul nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiena gsi sanatate publica
privind mediul de viata al populatiei, cu
completarile si modificarire ulterioare;

- Ordinul 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, actualizata;

- Ordinul nr. 275/2012, privind aprobarea
Procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piata a produselor, materialelor,
substantelor chimice/amestecurilor si echipa-
mentelor utilizate in contact cu apa potabild,
cu modificarea si completarea cu ordinul nr.
3.730/2023.

- Ordinul ANRSC nr. 88/2007 pentru
aprobarea Regulamentului-cadru al
serviciului de alimentare cu apd si de
canalizare, cu modificarile si completdrile
ulterioare.

Materialele care intra in contact cu apa
potabila trebuie sa fie aprobate sanitar si
compozitia lor chimica trebuie sa respecte
Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (REACH)
si  Regulamentul nr. 1272/2008, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Materialele utilizate la fabricarea
tevilor si fitingurilor din PEID fabricate de
firma PALPLAST SA din Sibiu nu sunt
biodegradabile, ele putind fi reciclate
integral, asigurandu-se astfel protectia
mediului.

Dupa utilizarea produselor trebuie sa
se respecte legislatia in vigoare in Romdnia
privind regimul deseurilor.

Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Tevile si fitingurile din PEID pentru
refele si instalatii de apa fabricate de firma
PALPLAST SA din Sibiu in conditiile
precizate de producdtor, conferd sigurantd in
exploatare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimata a produsului.

Agrement Tehnic nr. 021-05/348-2026 / ]

Produsele  nu  necesita
impotriva coroziunii.

Calitatea materialelor si corectitudinea
montajului garanteaza constanta caracteris-
ticilor de functionare si exploatare a
produselor in conditii de siguranta.

Protectia impotriva zgomotului

Tevile si fitingurile din PEID pentru
retele si instalatii de apa nu fac obiectul unor
cerinte speciale la zgomot, acestea fiind
montate ingropat in pamant.

Economie de energie si izolare termicd

Tevile si fitingurile din PEID pentru
retele si instalatii de apa se pot izola termic
daca instalatia necesita aceasta lucrare.

Economia de energie este asiguratd
prin conceptia, tehnologia i sistemul de
calitate a executiei care conduc la realizarea
unor produse cu consumuri energetice
reduse.

Utilizare sustenabild a resurselor naturale

Materialele utilizate la fabricarea
produselor nu sunt biodegradabile, ele
putand fi reciclate integral.

protectii

2.2.2.  Durabilitatea  si
produsului

Durabilitatea tevilor si fitingurilor din
PEID pentru retele si instalatii de apa,
fabricate de firma PALPLAST SA din Sibiu,
este de 50 ani in conditii normale de
exploatare in conformitate cu instructiunilor
fabricantului.

Fabricantul —acorda produselor o
garantie de 2 ani de la livrare, in conditiile
respectarii  instructiunilor de transport,
depozitare, punere in opera si exploatare.

Tevile si fitingurile din PEID pentru
refele si instalatii de apd, nu necesitd
operatii de intrefinere speciald, intretinerea
trebuie sa se execute de personal specializat,
in conformitate cu instructiunile producdto-
rului si cu prescriptiile tehnice indicate la
cap. 2.3.4. din prezentul agrement.

intretinerea

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma PALPLAST SA din Sibiu are
organizatd productia sa de tevi i fitinguri din
PEID pentru retele si instalatii de apd, in
sistem de management al asigurarii calitdtii,
in conformitate cu cerintele standardului ISO
9001:2015 fiind certificata de catre DNV

_Business Assurance Olanda, filiala din
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Romdnia cu certificatul nr. 247705-2017-
AQ-ROU-RvA.

Organizarea tehnica internd este struc-
turatd astfel incdat permite un control
permanent al  materiilor  prime,  fiind
disponibil un program de verificare intern/

extern, conform Manualului  Sistemului
Integrat de Management propriu
producatorului.

Calitatea productiei este asiguratd prin
executarea unui control permanent, atat
pentru materiale §i  pentru respectarea
parametrilor tehnologici, cat §i pentru
produsul finit.

Sistemul calitatii consta in verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepand de la materia prima pana la
produsul fint.

Periodic se efectueaza un control extern
prin intermediul unui laborator acreditat/
autorizat, ceea ce garanteazd constanfa
calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a tevilor i
fitingurilor din PEID pentru refele i
instalatii de apa, se face fara dificultati
particulare, de catre personal calificat dupd
un  proiect  avizal, cu  respectarea
instructiunilor furnizate de catre producator
si prescriptiilor tehnice prevazute la pct. 2.3.4
din prezentul agrement.

Nu se vor pune in opera produsele care
au fost lovite, strivite sau zgdriate.

Pana la punerea in opera, produsele
trebuie pastrate in ambalajele originale,
protejate de radiatia solara, de temperaturi
ridicate, de murdarire si de patrunderea
corpurilor stradine in interior.

Nu se vor utiliza produse murdare la
exterior si/sau in interior care pot afecta
etanseitatea imbinarilor.

Lucrarile de imbinare dintre fevile si
fitingurile din PEID pentru instalatii de
alimentare cu apa se realizeaza prin procedeul
de sudura tip "cap la cap", sudura cu
electrofitinguri sau fitinguri de compresiune.

Lucrarile de imbinare se vor executa de
personal calificat cu sculele §i materialele
recomandate de producditor.

Pentru depozitarea de lunga sau scurta
duratd, producadtorul va furniza date privind
conditiile de depozitare.

Agrement Tehnic nr. 021-05/348-2026

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea §i pastrarea
constantd a proprietdtilor si caracteristicilor
esentiale ale produsului.

Astfel, se vor respecta regulile de
verificare a calitdtii declarate in Sistemul de
Management al Calitatii, in Manualul
Sistemului Integrat de Management si in
politica de calitate, proprii producatorului.

Tevile si fitingurile din PEID fabricate
de firma PALPLAST SA din Sibiu pentru
refele si instalatii de apd, sunt astfel
concepute §i fabricate, incdt corespund
prevederilor standardelor in vigoare si a
normativelor romanesti in domeniu.

Produsele sunt astfel concepute incat
rezista la solicitarile mecanice, termice §i
chimice la care sunt supuse in conditii
normale de exploatare §i respecta exigentele
legislatiei in domeniu, precum si cerintele ale
Legii nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, republicatd, cu modificarile §i
completarile  ulterioare, acestea  fiind
prezentate in  subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

Materialele utilizate la fabricarea
produselor corespund standardelor
internationale §i nu prezinta pericol pentru
sandatatea oamenilor §i nu constituie un factor
de poluare a mediului ambiant.

2.3.2. Conditii de fabricare

Tevile si fitingurile din PEID produse
de firma PALPLAST SA din Sibiu pentru
retele si instalatii de apa sunt fabricate in
conformmitate cu procedurile tehnice proprii
de fabricatie, cu respectarea prevederilor din
Manualul Sistemului Integrat de Management
intocmit in conformitate cu recomandarile din
standardul 1ISO 9001:2015 si a normelor de
proiectare romanesti in vigoare.

Tevile din PEID sunt produse pe o linie
tehnologica automatizata care  asigurd
fabricarea produselor la parametri cerufi.

Producatorul  efectueaza  controlul
calitatii - procesului de fabricare i al
produselor finite.

2.3.3. Condlitii de livrare
La livrare produsele sunt insofite de

—declaratia de conformitate cu Agrementul
- Téhnie.

eliberat pentru acestea, conform
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standardelor SR EN ISO/CEI 17050-1:2010
“Evaluarea conformitdatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Partea 1:
Cerinte generale” si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 “Evaluarea conformitatii. Declaratia
de conformitate data de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport”, certificat de garantie,
Aviz sanitar cu termen de valabilitate
corespunzdtor §i de instructiunile de
transport, depozitare, punere in opera §i
utilizare, in limba romana.

Depozitarea, manipularea §i utilizarea
produselor se vor face in conformitate cu
recomandarile producatorului.

Tevile din PEID pentru de tipurile: PE
100 RC, PE 100, PE 112 si PE 80 se livreaza:
-in bare cu lungimi de 6, 12 sau 13,4 m,
pentru Dext >125 mm;

-in colaci si/sau bare, pentru Dext 20+110
mm; lungimea colacului fiind uzual de 100
sau 200 m functie de diametru.

Fitingurile din segmente de teava
din PEID se livreaza ambalate individual in
pungi din material plastic sau paletizat.

Tevile si fitingurile din PEID fabricate
de firma PALPLAST SA din Sibiu pentru
retele si instalatii de apa se livreaza astfel
incat se asigurda protectia produselor
impotriva  loviturilor  sau  caderilor
accidentale ce le pot afecta integritatea.

Pe durata transportului, a manipularii,
deporzitarii §i partial a punerii in operad,
produsele se pastreaza in ambalajele
originale.

2.3.4. Conditii de punere in operd

La punerea in operd a produselor se
vor respecta instructiunile de montare ale
producatorului si prevederile din
normativele:
- 19-2022: Normativ privind proiectarea,
execufia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor,
-NP  133-2022 -  Normativ  privind
proiectarea, executia  si  exploatarea
sistemelor de alimentare cu apa si canalizare
ale localitatilor,
-NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea,
executarea §i  exploatarea instalatiilor
sanitare §i a sistemelor de alimentare cu apa
si canalizare utilizand conducte din materiale
plastice.
-Ordinul ANRSC nr. 88/2007, cu modificarile

si completarile ulterioare.
Agrement Tehnic nr. 021-05/348-2026

Punerea in opera a fevilor si
fitingurilor din PEID pentru refele i
instalatii de apd, se face de catre persoane
specializate, dupa un proiect intocmil,
verificat §i avizat conform cerinfelor de
calitate prevazute de Legea nr. 10/1995
privind calitatea in constructii, republicata,
cu modificarile §i completarile ulterioare.

Tevile si fitingurile din PEID se pot
pune in operd atdt in refele si instalatii de
apd noi, cdt si la modernizarea refelelor si
instalatiilor de apa.

Concluzii
Aprecierea globald

Utilizarea tevilor si fitingurilor din
PEID pentru retele si instalatii de apd, in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd favorabil, in conditiile specifice
din Romdnia daca se respecta prevederile
prezentului agrement.

Pentru  utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabila, tevile si fitingurile
din PEID trebuie sa detind aviz
sanitar/notificare, emis/emisa de Institutul
National de Sanatate Publica.

Conditii:

Calitatea produselor §i metoda de
fabricare au fost examinate gi gdsite
corespunzdatoare de catre Laboratorul IIP-
Instituto Italiano dei Plastici din Italia,
laboratorul de Analize si Incercari AQUA
SERV din Cluj Napoca si trebuie mentinute la
acelasi nivel pe toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implica in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.

Orice recomandare relativa la folosirea
in conditii de siguranta a acestor produse,
care este confinutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinfele minime
necesare la punerea in opera i in exploatare.

AXA — CERT raspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele Tehnice nu ii

_-absolva pe furnizori si /sau pe utilizatori de
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responsabilitatile ce le revin conform se va declanga procedura de retragere a

reglementarilor legale in vigoare. Agrementului Tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizata de catre Valabilitate agrement tehnic: 26.03.2029
titularul ~ agrementului  tehnic,  conform Valabilitate aviz tehnic: 26.03.2028
programului stabilit de comun acord cu AXA- Prelungirea valabilitatii  avizului
CERT, program care consta in verificari la 24 tehnic trebuie solicitata cu cel putin trei
de luni pe produse (caracteristicile produsului luni inainte de data expirarii acestuia.
privind verificarea aspectului, verificarea In cazul neprelungirii valabilitdyii
rezistentei la  presiune)  verificarea avizului tehnic, agrementul tehnic se
valabilitatii certificatului pentru sistemul de anuleaza de la sine.
management  al  calitdii  al  unitdii Modificarea/Extinderea
producatoare. agrementului tehnic se va face cu

Actiunile cuprinse in program §i modul respectarea termenului de valabilitate
lor de realizare vor respecta actele normative inifial.
si reglementarile tehnice in vigoare.

AXA — CERT va informa Consiliul Pentru grupa specializatd nr. 05
Tehnic Permanent pentru Constructii despre Presedinte

rezultatul verificarilor, iar daca acestea nu

dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, Ing. Ioan R

va solicita CTPC declangarea actiunii de /"\ 2\
suspendare a agrementului tehnic. P (£ X A o\

Szfsl‘)‘end.area se declan,ve(fza siin cqzul DIRECTOR GENI%-L/ | E
constatarii prin controale, de cdtre organisme e p D(m;a Mineu=" " &/
abilitate a nerespectarii mentinerii constante e, e . 14
a conditiilor de fabricatie si utilizare ale ooz -k .A\‘i/
produsului.

In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor prevederi,

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea elaborarii agrementului tehnic pentru TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU
RETELE SI INSTALATII DE APA, fabricate de firma PALPLAST SA din Sibiu, a fost analizatd
documentatia pusa la dispozitie de firma PALPLAST SA din Sibiu in calitate de solicitant titular si
producator.

In urma analizarii documentatiei s-a constatat ca firma PALPLAST SA din Sibiu,
desfasoara activitatea in sistem de management al asigurdrii calitdtii, pentru productie conform
standardului ISO 9001:2015. In acest sens firma PALPLAST SA din Sibiu, este certificatd conform
standardelor: ISO 9001:2015 cu certificatul nr. 247705-2017-AQ-ROU-RvA, ISO 14001:2015 cu
certificatul nr. 2042032016-AE-ROU-RvA, certificate emise de cdtre DNV Business Assurance
Olanda, filiala din Romania.

Conceptia produselor si tehnologia moderna aplicatd de PALPLAST SA din Sibiu la
fabricarea tevilor si fitingurilor din PEID pentru retele si instalatii de apa conferd produselor
realizate rezistentd, fiabilitate si o durabilitate de 50 ani in conditiile respectarii prevederzlor
prezentului Agrement Tehnic.

Durabilitatea acestor produse este influentatd favorabil printr-o proiectare, montare §i
exploatare corecta, respectand instructiunile fabricantului i ceringele normativelor romdnesti in
vigoare.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic producdatorul sa obtina date
de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor si sa le pund la
dispozifia grupei specializate in vederea prelungirii avizului agrementului tehnic.
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Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale,
se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul AXA-CERT isi insuseste rezultatele testelor si
verificarilor efectuate de laboratorul IIP-Instituto Italiano dei Plastici din Italia notificat cu nr.
NB 0097, buletine de incercare nr. 385 E/2024, 386 _E/2024, laboratorul de Analize si Incercari
AQUA SERV din Cluj Napoca autorizat ISC - aut nr 4160/2023, raport de incercare nr.
392.1/2025.

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARI

Crt Denumire Valoarea Norma/ Valoare Zalnater
caracteristica de referinta STAS determinatd
Teava PE 100, Dext. x grosime perete 110%6,6 mm, SDR 17
>100 ore,
Det?rminarea 7 UNI EN ISO fara piereri de fluid de ‘
1. rezistentei la i=15 bar 1167-1/2-2006 | ncercare. spargeri sau IIP-Italia
presiune ' deformatii remanente
corespunde
>165 ore,
5 Determinarea t=165 ore UNI EN ISO fara prerert deﬂmfi e ;
" | rezistentei la presiune Pi=6,8 bar 1167-1/2:2006 | incercare, spargeri sau | [IP-ltalia
deformatii remanente
corespunde
Crt Denumire Valoarea Norma/ Valoare Ralitmaton
caracteristicd de referinti STAS determinatd
Teava PE 100 RC, Dext. xgrosime perete 200x11,9 mm, Pn 10 bar, SDR 17
Verificari in *situ pe conductda de distributie apd potabila in loc Selimbar, judetul Sibiu
Suprafetele Nu s-au observat defecte
. . intefrioare/exterioare PTI-LC-IS-0] ale suprafetelor AQUA
& Verificarea aspectului | trebuie sd fie netede, fard NP-13 3 2022 interioare/exterioaresau | SERV Cluj
goluri, lipsa de material ’ alte defecte Napoca
sau alte defecte corespude
Pi=10 bar
Incercarea se efectueazi Ti +20°C
2 Verificarea cu apd, cu temperatura PTI-LC-1S-01 o .t_24 o s "
) etangeitdtii de 20+1 °C, la presiunea NP-133:2022 , i shpuil 3i dupdh SERY Ciwf
de 10 bav, tinp de 24 ove incercare nu s-au constat Napoca
piereri de fluid de
incercare, corespunde
Pi=15 bar
Incercarea de rezistenfa . +200.C
la presiune se efectueaza P .t=l i ;
3 Verificarea cu apd cu temperatura PTI-LC-1S-01 2 syt of dnpd AGLA .
" | rezistentei la presiune| de 20<1 °C si mentinerea | NP-133:2022 T yagl Resbind
presiunii de 15 bar, timp < - i ‘.18 Tp—
prapedurie incercare, spargeri sau
deformatii remanente
corespunde

Agrementul tehnic este valabil pentru produsele descrise la pct 1.1, identificabile conform datelor
din dosarul tehnic si la care fabricatia, punerea in opera si performantele sunt cel putin la nivelul
prezentat.

4. Anexe

Extrase semnificative din procesul verbal nr. 5538.a.4 din data de 09.03.2026 al sedintei
de deliberare al grupei specializate
In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au partzczpat
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Sing. Grigore VINCENE
Ing. Mihaitd GITLAN
Ing. Georgeta SALAGEANU
Ing. lIoan Razvan VINCENE
s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
Dosarul este complet si in elaborarea lui au fost respectate instructiunile elaborate de CTPC;
Tevile si fitinguri din PEID pentru refele si instalatii de apa fabricate de firma PALPLAST SA
din Sibiu corespund cerintelor fundamentale de calitate cuprinse in Legea 10/1995, republicatd, cu
modificarile si completarile ulterioare.
Domeniul de utilizare in constructii a produsului este cel mentionat la pct. 2.1, fiind necesar
ca prin punerea in operd a acestuia, care se face in conditiile specificate in agrement la pct. 2.2.4 §i
2.3.4, sd fie respectate si cele prevazute in documentatia tehnica de executie a producdatorului.
Prelungirea termenului de valabilitate al avizului tehnic, se va face in functie de rezultatele
verificarilor privind calitatea si comportarea in exploatare a produsului la constructii realizate de
solicitant.
In cazul neprelungirii valabilitdtii avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de la sine.

Constatand acestea, comisia internd de avizare a aprobat prezentul agrement tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

PREZENTARE PRODUSE
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Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 021-05/348-2026, contindnd 60 pagini, face parte
integranta din prezentul agrement tehnic.

eTitular de agrement tehnic:
PALPLAST S.A.

Str. Dulgherilor, nr. 26, Sibiu
office@palplast.ro ; www.palplast.ro

Raportorul Grupei Specializate nr. 05

Sing. Grigore Vincene %

Membrii grupei specializate

Ing. Georgeta Saldgeanu |

|
A

Ing. Mihditdi Gitlan \}])/ .

Ing. loan Razvan Vincene /#V/
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